INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO
*I”gll[ * MEDIDOR DE DIAMETRO INTERIOR

DE ENGRANAJES Serie 2428

Codi G Precision Repetibilidad 2. El medidor de diametros interiores consta de una parte superior con un soporte para el compara-
odigo ama (sin comparador de dial) (sin comparador de dial) dor y una parte inferior con un contacto de medicion fijo y otro mdvil. Para adaptar los contactos

de medicién a los diferentes perfiles, estos (es decir, los insertos esféricos) pueden intercambi-

2428-12 8-12mm 2um 0.5um ; Ari P ; ;
arse. Las esferas de carburo de tungsteno de los insertos esféricos estan disponibles a partir de

2428-22 12-22mm 2um 0.5um @1 mm, con una graduacion de 0,001 mm.

2428-55 22-55mm 2ym 0.5um 3. Los pasadores de medicion intercambiables se utilizan, junto con una arandela de incremento y

2498250 55.-250mm 2um 0.5um extensiones si es necgsarlo, para aproximarse a la dimension del orificio que se va a medir. El
comparador se debe insertar en el soporte del comparador hasta que alcance su rango de

2428-510 250-510mm 2um 0.5um indicacion y, a continuacion, se fija con el tornillo de ajuste.

4. Utilice el anillo de ajuste estandar para poner a cero (fig. 1). Esto debe hacerse con la placa de
centrado ligeramente inclinada. El medidor debe colocarse en la misma posiciéon en la que se
utilizara posteriormente. Cuando se balancea lentamente el medidor alrededor del inserto de bola
fijo, aparecera un punto de inversién en la pantalla del comparador. El punto de inversién se
identifica por un cambio de direccion de la aguja indicadora.

1-Indicador de cuadrante
2-Vastago

3-Polo principal

4-Punto de contacto
5-Dispositivo de bloqueo
6-Varilla de extension
7-Arandela

5. El calibre preparado se introduce ahora en el orificio hasta la profundidad deseada. Al moverlo
lentamente de un lado a otro, el punto de inversiéon aparece en el indicador. La pantalla muestra
la desviacion respecto a la dimension establecida.

1. Los calibres de interior para engranajes permiten medir perfiles interiores, especialmente de
engranajes, en un rango de aplicacién de 8 a 510 mm. Dependiendo de la aplicacion, la desvia-
cion respecto a la dimension de referencia puede indicarse mediante un comparador mecanico o
digital, un indicador de precision o sondas electronicas con un diametro exterior de @8 h6.

6. El calibre no es resistente al agua ni a la oxidacion. Las partes pulidas accesibles desde el exterior
deben limpiarse regularmente con un pafio impregnado en aceite ligero. Cuando se utilicen en
maquinas en las que se empleen refrigerantes de corte, el cabezal de medicion debe dejarse
sumergido durante toda la noche en una mezcla de éter de petréleo y aceite de parafina en
proporcion 95:5. Ademas, los calibres deben desmontarse, limpiarse y someterse a manten-
imiento periédicamente por parte de un técnico cualificado o del fabricante. El fabricante puede
facilitar un manual completo de reparacién y mantenimiento previa solicitud.
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